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SUBSTANCE: proposed flexible material based on
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñîçäàíèþ ýëàñòè÷íûõ ìàãíèòíûõ ìàòåðèàëîâ íà îñíîâå
ïîëèìåðíîãî ñâ çóþùåãî è ìàãíèòîòâåðäîãî íàïîëíèòåë , ôîðìóåìûõ ìåòîäàìè
âàëüöåâàíè , ïðåññîâàíè  è ëèòü  ïîä äàâëåíèåì.

Öåëü èçîáðåòåíè  ïîâûøåíèå ýëàñòè÷íîñòè è óñòàëîñòíîé ïðî÷íîñòè.
Ïîñòàâëåííà  öåëü äîñòèãàåòñ  çà ñ÷åò ââåäåíè  â ìàòåðèàë, âêëþ÷àþùèé

ïîëèâèíèëõëîðèä, ôóíêöèîíàëüíóþ äîáàâêó è ôåððèò áàðè  èëè ñòðîíöè , â êà÷åñòâå
ôóíêöèîíàëüíîé äîáàâêè ðàñòâîð äèâèíèëñòèðîëüíîãî òåðìîýëàñòîïëàñòà â äèîêòèë-
ôòàëàòå â ïðîïîðöèè (1-2):5 ïðè ñëåäóþùåì ñîîòíîøåíèè êîìïîíåíòîâ, ìàñ.
Ïîëèâèíèëõëîðèä 4-12

Ðàñòâîð äèâèíèëñòèðîëü-
íîãî òåðìîýëàñòîïëà- ñòà â äèîêòèëôòàëàòå 6-12
Ôåððèò áàðè  èëè ñòðîíöè  Îñòàëüíîå
(äî 100%)
Íàçíà÷åíèå êîìïîíåíòîâ ñëåäóþùåå. Ïîëèìåðíîå ñâ çóþùåå îáðàçóåò ýëàñòè÷íóþ

ìàòðèöó, ñîäåðæàùóþ ìàãíèòíûå ÷àñòèöû. Â êà÷åñòâå ñâ çóþùåãî èñïîëüçîâàíû îñíîâíûå
ïîëèìåðû ìåäèêî-òåõíè÷åñêîãî íàçíà÷åíè  ïîëèâèíèëõëîðèä è äèâèíèëñòèðîëüíûé
òåðìîýëàñòîïëàñò. Ïðåäâàðèòåëüíîå ðàñòâîðåíèå äèâèíèëñòèðîëüíîãî òåðìîýëàñòîïëàñòà
â äèîêòèëôòàëàòå ïîçâîë åò ñóùåñòâåííî óìåíüøèòü â çêîñòü âñåé ñìåñè, çíà÷èòåëüíî
îáëåã÷èòü îðèåíòàöèþ ìàãíèòíûõ ÷àñòèö ñìåñè, à òàêæå ñíèçèòü òåìïåðàòóðó ïåðåðàáîòêè,
÷òî äàåò âîçìîæíîñòü ïåðåðàáàòûâàòü äàííóþ êîìïîçèöèþ ìåòîäîì ëèòü  ïîä äàâëåíèåì
â èçäåëè  ñëîæíîé ôîðìû.

Ïîðîøîê ôåððèòà áàðè  èëè ñòðîíöè   âë åòñ  îñíîâíûì íîñèòåëåì ìàãíèòíûõ ñâîéñòâ
êîìïîçèöèè.

Äë  ïîëó÷åíè  ýëàñòè÷íûõ ìàãíèòîâ áûëè ïðèãîòîâëåíû ñìåñè êîìïîíåíòîâ,
ïðèâåäåííûå â òàáë.1.

Ñìåñè ïîëó÷àëè ñëåäóþùèì îáðàçîì.
Â îáîãðåâàåìûé ñìåñèòåëü çàãðóæàëè äèâèíèëñòèðîëüíûé òåðìîýëàñòîïëàñò è

äèîêòèëôòàëàò â íåîáõîäèìîé ïðîïîðöèè è ïðîâîäèëè ñìåøåíèå â òå÷åíèå 30-40 ìèí ïðè
òåìïåðàòóðå 90-100îÑ, çàòåì çàãðóæàëè ïîëèâèíèëõëîðèä è ôåððèò è ïðîâîäèëè ñìåøåíèå
3-5 ìèí. Îïòèìàëüíà  òåìïåðàòóðà ñìåøåíè  70-90î. Îáðàçöû äë  èñïûòàíè  ôèçèêî-
ìåõàíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê ôîðìèðîâàëè ìåòîäîì ãîð ÷åãî ïðåññîâàíè  ïðè òåìïåðàòóðå
170îÑ. Ìàãíèòíûå õàðàêòåðèñòèêè ìàòåðèàëà èññëåäîâàëè íà îáðàçöàõ â âèäå ïîëîñîê
ñå÷åíèåì 5 õ 10 ìì è äëèíîé 100 ì è öèëèíäðîâ äèàìåòðîì 0,8-1,0 ìì è âûñîòîé 2,5
äèàìåòðà, êîòîðûå èçãîòàâëèâàëè ïðåññîâàíèåì â ìàãíèòíîì ïîëå íàïð æåííîñòüþ Í
540 +40 êÀ/ì. Ñ ïîìîùüþ áàëëèñòè÷åñêîé óñòàíîâêè ÁÓ-3 èçìåð ëè ñëåäóþùèå
õàðàêòåðèñòèêè ìàãíèòíûõ ñâîéñòâ: îñòàòî÷íóþ èíäóêöèþ Â, êîýðöèòèâíóþ ñèëó Íñ,
ìàãíèòíóþ ýíåðãèþ ÂÍ â íàïðàâëåíèè ìàãíèòíîãî ïîë  À, è â ïåðïåíäèêóë ðíîì
íàïðàâëåíèè Â. Óñòàëîñòíóþ ïðî÷íîñòü îïðåäåë ëè êàê êîëè÷åñòâî öèêëîâ ïåðåãèáà
îáðàçöà íà óãîë 90 ãðàäóñîâ äî åãî ðàçðóøåíè . Ðåçóëüòàòû èçìåðåíèé ïðèâåäåíû â
òàáë.2. Ïî ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèì ñâîéñòâàì ïðåäëîæåííûé ýëàñòè÷íûé ìàòåðèàë
õàðàêòåðèçóåòñ  âûñîêèìè çíà÷åíè ìè. Òàê, ýëàñòè÷íûé ìàãíèòíûé ìàòåðèàë ïî ïðèìåðó 6
õàðàêòåðèçóåòñ  ðàçðóøàþùèì íàïð æåíèåì ïðè ðàñò æåíèè 3,6 ÌÏà, îòíîñèòåëüíûì
óäëèíåíèåì ïðè ðàçðûâå 95% ïëîòíîñòüþ 3,3 ã/ñì3 è òâåðäîñòüþ ïî Øîðó (À) 90 åäèíèö.
Ýëàñòè÷íîñòü ïî îòñêîêó ïðèâåäåíà â òàáë.3.

Ïî ïðåäñòàâëåííûì â òàáëèöàõ äàííûì âèäíî, ÷òî ïðåäëîæåííûé ýëàñòè÷íûé ìàòåðèàë
(ïðèìåð 1-7) ïîçâîë åò ïîëó÷àòü ïîñòî ííûå ìàãíèòû ñ áîëåå âûñîêîé óñòàëîñòíîé
ïðî÷íîñòüþ è ýëàñòè÷íîñòüþ.

Èç ïðåäëîæåííîãî ìàòåðèàëà ìåòîäîì ïðåññîâàíè , âàëüöåâàíè  èëè ëèòü  ïîä
äàâëåíèåì ìîæíî èçãîòàâëèâàòü ïîñòî ííûå ìàãíèòû äë  èçäåëèé ìåäèöèíñêîé, ðàäèî- è
ýëåêòðîòåõíèêè.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
ÝËÀÑÒÈ×ÍÛÉ ÌÀÒÅÐÈÀË ÍÀ ÎÑÍÎÂÅ ÔÅÐÐÈÒÀ ÁÀÐÈß ÈËÈ ÑÒÐÎÍÖÈß ÄËß
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ÏÎÑÒÎßÍÍÛÕ ÌÀÃÍÈÒÎÂ, ñîäåðæàùèé ïîëèâèíèëõëîðèä è ôóíêöèîíàëüíóþ äîáàâêó,
îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî, ñ öåëüþ ïîâûøåíè  ýëàñòè÷íîñòè è óñòàëîñòíîé ïðî÷íîñòè, îí â
êà÷åñòâå ôóíêöèîíàëüíîé äîáàâêè ñîäåðæèò ðàñòâîð äèâèíèëñòèðîëüíîãî
òåðìîýëàñòîïëàñòà â äèîêòèëôòàëàòå â ïðîïîðöèè (1 2) 5 ïðè ñëåäóþùåì ñîîòíîøåíèè
êîìïîíåíòîâ, ìàñ.

Ïîëèâèíèëõëîðèä 4 12
Ðàñòâîð äèâèíèëñòèðîëüíîãî òåðìîýëàñòîïëàñòà â äèîêòèëôòàëàòå 6 12
Ôåððèò áàðè  èëè ñòðîíöè  Îñòàëüíîå

Ñòðàíèöà: 4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50



SU 1 782 137 A1

Ñòðàíèöà: 5

DR



SU 1 782 137 A1

Ñòðàíèöà: 6


	Биб.поля
	Реферат
	Bibliography
	Abstract
	Описание
	Формула
	Чертежи

