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Теорема 1. Если взаимная спектральная плотность )(xfab , 

rba ,1,  Пx  непрерывна в точке x  и ограничена на П , окна 

просмотра данных ограничены и имеют ограниченную вариацию, то 

модифицированная периодограмма является асимптотически несме-

щенной оценкой взаимной спектральной плотности. 

Проведен численный сравнительный анализ характеристик  сле-

дующих окон просмотра данных: Дирихле, Фейера, Джексона, Бохма-

на, Пуассона, Римана, Гаусса, Хэмминга, Рисса, которые введены в 

работе [1]. Получены следующие результаты: с увеличением числа 

наблюдений все рассматриваемые характеристики убывают к нулю. 

Эти результаты, в частности, подтверждают тот факт, что ширина по-

лосы пропускания по Гренадеру и Парзену становятся все более скон-

центрированными в окрестности нуля при n . 
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Согласно концепции стохастической граничной производствен-

ной функции, впервые введенной в работах [1, 2], производственный 

процесс моделируется следующим образом  
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где случайная величина ii PY ln ; случайная величина iP  – это объем 

производства экономического объекта за i-й период, ;,...,1 pi   

),...,( 1 ini

def

i xxx   – вектор логарифмов значений производственных фак-

торов; 
iV

~
  –случайная величина, характеризующая систематические воз-

действия на объем производства объекта за i-й период; 
iU
 
– независимая 
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от 
iV

~
 случайная величина, характеризующая влияние факторов неэф-

фективности на объем производства объекта за i-й период. 

Плотность распределения случайных величин 
iU  имеет вид: 
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В качестве параметров 
iU  возьмем, согласно идее работы [2], 
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где числа (детерминированные величины) ),...,( 1 imi

def

i zzz   – вектор 

известных значений каждого из m факторов неэффективности, влияю-

щих на объем производства объекта за i-й период. 

Технологическую эффективность 
iTE  объекта за i-й период в 

рамках концепции вводят следующим образом: 

}.exp{/ i
pot

ii

def

i UPPTE   

Мода  iii yYTE |  существует лишь при 1}exp{ 2  i и равна  
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